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Ficha técnica

Maquina de retifica Kapp CS 200

Fabricante: Kapp GmbH & Co. KG
Comando: CNC Bosch Alpha

Maquina de retifica de alta precisdo para perfis de engrenagemento,
flancos de dentes de engrenagens e outros perfis.
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1. Descricao do equipamento

A Kapp CS 200 é uma maquina de retifica de flancos de engrenagens
de alta precisao capaz de retificar perfis com acabamento de alta
qualidade. As ferramentas utilizadas sao rebolos especiais em forma de
discos e rebolos de CBN tipo Kapp.

2. Caracteristicas técnicas

2.1 leito da maquina em estrutura fundida com mesa horizontal
para acomodar o cabecote porta-peca

2.2 cabecote porta-peca com fuso em rolamentos de precisdo pré-
tensionados lubrificados com névoa de 6leo

2.3 estabilizacdo de temperaatura do fuso através de manta de éleo
refrigerado

2.4 didmetro porta-peca: 150 mm

2.5 Acionamento do fuso com motor AC regulavel

2.6 Velocidade de rotacdo do fuso: 50 a 2000 rpm com velocidade
variavel nao escalonada

2.7 Deslocamento axial do fuso via eixo NC: 145 mm

2.8 Diametro maximo de acomodacéo da peca: 280 mm

2.9 Suporte para rebolo: acoplado a estrutura da maquina com
movimento vertical em guias planas cobertas com SKC com
ajuste atravgs de régua inclinada

2.10 Acionamento do movimento vertical via AC servo com
transmissdo, caixa “duplex” com rosca sem-fim e fuso de
esferas pré-tensionado, movmento acionado através de eixo
NC

2.11 Medicdo direta do deslocamento com régua o&tica com
resolucao de 0,0001 mm

2.12 Carro do suporte do rebolo: agregado no suporte porta rebolo
em direcdo horizontal com movimento em guias lineares de
roletes pré-tensionadas, acionamento e deslocamento via AC
servo motor com caixa intermediaria , fuso de esferas sem jogo,
regulado com porca dupla
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2.13 Movimento executado via exo NC e medigao direta com régua
Otica graduada com resolucédo de 0,0001 mm

2.14 Velocidade de deslocamento: 1 a 200 mm/min

2.15 Percurso de eslocamento: max. 90 mm

2.16 Cabecote do fuso porta-rebolo com rolamento de precisao pré-
tensionado com lubrificacdo de névoa de 6leo, estabilizagcao de
temperatura do mancal principal através de manta de Oleo
refrigerado

2.17 Acionamento do fuso com motor de 4 kW com inversor de
freqUéncia (200 a 2800 rpm) e polias com correia dentada

2.18 Rotacgao do fuso: max. 6.000 rpm

2.19 Largura maxima a ser retificada do perfil: 80 mm

2.20 Gabinete elétrico com SPC da Siemens S115U
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2.21 NC Bosch Alpha 3

BOSCH cHC ALPHA

2.23 Peso liquido:
O peso liquido total da maquina, completa, inclusive gabinete
elétrico com painel de comando é de 4.750 kg.
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